TEHNICKI OPIS

TEHNICKI OPIS — PODVOZNJAK LENCI - LIJEVOu km 21 + 300

Podvoznjak ukupne duljine rasponske konstrukcije oko 48,2 metra, premos¢&uje gradsku ulicu Nova
cesta sa dva jednaka otvora. Objekt je izveden kao kosi most sa kutem od priblizno 30° izmedu osi
rasponske konstrukcije i osi prijelaznih naprava na upornjacima. Nosiva rasponska konstrukcija je
kontinuirana armiranobetonska plo€a oslonjena direktno na elastomerne leZajeve srednjeg stupista
i lezajeve na upornjacima. Lezajevi na upornjcima nisu vidljivi. Srednje stupiSte sastoji se od dva AB.
stupa izvedena bez naglavne grede. Upornjaci su armiranobetonski i na njih se bo¢no, u istoj ravnini
nadovezuju ab. potporni zidovi ,nasipa“.

Debljina asfaltnih slojeva i hidroizolacije kolnika na podvoznjaku zateCena je ukupne debljine 6,5—
7,5cm, debljina asfalta na ab. zidi¢ima upornjaka uz dilatacije 7,5-9,5cm, i debljina asfalta na
stabilizaciji iza upornjaka 7,5-9,5cm. Jednostrano izvedeni poprec¢ni nagib kolnika je prema juznom
hodniku. Svi rubnjaci na podvoznjaku izvedeni su montaznim betonskim elementima Sirine 50cm, a
dijelovi nad upornjacima monolitnim betonom i montaznim rubnjacima Sirine 12-15cm.

Servisni hodnici opremljeni odbojnom &elicnom ogradom te pjeSackom ogradom. PjeSacka ograda
sjeverne staze je standardna Celicna ograda mostova visine 1m i izvedena je zatvorenim profilima,
dok je juzna ograda izvedena kao visoki bukobran, od &eli¢nih stupova i prozirnih elemenata.

Slika 1.2-1 Pogled na os objekta (smijer Istra).
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Slika 1.2 i:"béied na objekt s cese ispod podvoznjaka.

TEHNICKI OPIS — PODVOZNJAK MALONJI — LIJEVO u km 20 + 700

O Podvoznjaku Malonj u km 20+700 ne postoji nikakva projektna i tehni¢ka dokumentacija.

PodvozZnjak ukupne duljine rasponske konstrukcije cca.13,5 metra, premosc¢uje pjeSacki koridor..
Objekt je izveden kao kosi most sa kutem od priblizno 30° izmedu osi rasponske konstrukcije i osi
prijelaznih  naprava na upornjacima. Nosiva rasponska konstrukcija je kontinuirana
armiranobetonska plo¢a.. Upornjaci su armiranobetonski i na njih se bo¢no, u istoj ravnini
nadovezuju ab. potporni zidovi ,nasipa®“.

Debljina asfaltnih slojeva i hidroizolacije kolnika na podvozZnjaku zate€ena je ukupne debljine 6,5—
7,5cm, debljina asfalta na ab. zidi¢ima upornjaka uz dilatacije 7,5-9,5cm, i debljina asfalta na
stabilizaciji iza upornjaka 7,5-9,5cm. Jednostrano izvedeni poprec¢ni nagib kolnika je prema juznom
hodniku. Svi rubnjaci na podvoZnjaku izvedeni su montaznim betonskim elementima Sirine 50cm, a
dijelovi nad upornjacima monolitnim betonom i montaznim rubnjacima Sirine 12-15cm.

Servisni hodnici opremljeni odbojnom ¢eli€nom ogradom te pjeSatkom ogradom. PjeSacka ograda
sjeverne staze je standardna Celi€na ograda mostova visine 1m i izvedena je zatvorenim profilima,
dok je juzna ograda izvedena kao visoki bukobran, od Celi¢nih stupova i prozirnih elemenata.
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Slika 1.2-3 Pogled na os objekta (smijer Istra).
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Slika 1. 2 4 Pogled na objekt S gradske ulice.




NACELNI POSTUPAK SANACIJSKIH RADOVA (NA OBA OBJEKTA)

RADOVI NA ZAMJENI PRIJELAZNIH NAPRAVA.

Zamjena prijelaznih naprava se sastoji od sliedecih koraka:

Demontaza odbojne ograde u duljini od 4 m na svakoj rubnoj stazi , sa svake strane
prijelazne naprave,

Demontaza stupova i rubnjaka odbojne ograde uz prijelaznu napravu,

Demontaza panela zida za zastitu od buke u zoni prijelaznih naprava

Zarezivanje asfalta na udaljenosti | = 100 cm od rubova postojecih prijelaznih naprava.
Uklanjanje postojecih asfaltnih slojeva uz prijelaznu napravu,

Uklanjenje postojece prijelazne naprave,

Iskop materijala uz prsni zid prijelazne naprave u dubini od 15 cm i Sirini od 20 cm,

Pneumatsko uklanjanje betona u okolini nove prijelazne naprave u Sirini od 30 cm i debljini
od 8 cm,

Pranje betonske podloge,

Izravnanje betonske podloge ispod prijelazne naprave epoksidnim mortom,

Pranje betonske podloge,

Ugradnja slojeva lijevanog asfalta,

Dopuna, €iS¢enje i premazivanje armature,

Dobava, doprema i montaza nove prijelazne naprave,

Betoniranje volumena ispod prijelazne naprave pomocéu podlijevnog betona s
kompenziranim skupljanjem,

Pranje betonske podloge,

Izravnanje podloge ispod buduce prijelazne naprave pomocu epoksidnog morta
Izvedba holkera 2,5 cm x 2,5 cm od epoksidnog morta,

Pranje betonske podloge vodom izmedu 400 i 800 bara,

Ugradnja jednoslojne bitumenske hidroizolacijske trake pomoc¢u EP primera,

Ugradnja lijevanog asfalta MA 11 u dva sloja od 4 cm na objektu i u tri sloja na pristupnim
rampama,

Ugradnja bitumenske prijelazne naprave u Sirini od 50 cm (500 mm39 i visini od 9 cm (90
mm) za omogucéavanje pomaka +/- 25 mm.

Iscrtavanje horizontalne signalizacije.

REGULACIJA PROMETA

Tijekom izvodenja radova na sanaciji Nadvoznjaka promet ¢e se odvijati prema Elaboratu prometne
regulacije.



PRIPREMNI RADOVI

Izvodac je za potrebe izvodenja sanacije prijelaznih naprava duzan osigurati potrebne uvjete na
gradilistu Sto ukljucuje.

a) dovoz i odvoz svih strojeva

b) dovoz i odvoz alata

c) dovoz i odvoz agregata

d) dovoz instaliranje i odvoz rasvjetnih tijela za no¢ni rad
e) ostali pripremni radovi

d) dovoz vode autocisternama

UGRADNJA PRIJELAZNE NAPRAVE.

Nakon faze obnove asfalta ugraduju se nove THORMA JOINT prijelazne naprave ili
jednakovrijedne. Asfalt kolnika i HI potrebno je na mjestima dilatacija pazljivo isjeéi i odstraniti
u Sirini od 50cm, sve do nivoa obnovljene betonske plo¢e podvoZnjaka. Rubovi asfalta trebaju
biti oStro odrezani. Isje¢eno korito u asfaltu prvo se isti ruéno, a zatim obavezno zraénim
ispuhivanjem i upotrebom Zi¢anih Cetki. Kako bi se odstranila sva necistoéa, bitumen ili
eventualni ostaci asfalta koristiti i pjeskarenje. Vazno je izbjegavati koriStenje plamena kako
HI ne bi bila izloZena previsokim temperaturama.

Kompletno korito dilatacijske naprave, ukljucivo i stranice izrezanog asfalta kao i plohe
pokrovnih plo€a premazuju se visokopolimernim bitumenskim vezivom.

Preko dilatacijske reSke u bitumen se, os na os polazu pocin¢ane Celicne pokrovne ploCe a
preko njih i elastomerna traka. Dimenzije plo¢a i traka definirane su na nacrtima. Pokrovne
ploCe utapaju se u bitumensko vezivo.

Priizradi THORMA JOINT elasti¢ne dilatacijske naprave vazno je da se primjenjuje specijalno
visokopolimerno bitumensko vezivo. Vezivo se isporuCuje u obliku pogaca. Pogace se na
gradilistu tope u posebnom kotlu s mogucnosti indirektnog zagrijavanja do propisane
temperature ugradnje izmedu 180° C i 200° C. Prije nanoSenja ispune korita njegovo dno i
stjenke se dodatno Ciste i zagrijavaju vruéim komprimiranim zrakom zbog $to bolje veze s
bitumenskim vezivom naneSenim na dno prijelazne naprave i postojece bo¢ne slojeve asfalta.
Kao agregat za naprave se koristi visokokvalitetan eruptivni kameni materijal ili industrijska
Sljaka (troska) kubi¢astog oblika i jednolike granulacije 11/16 mm. Neposredno prije ugradnje
agregat se zbog bolje prionljivosti s bitumenskim vezivom zagrijava i otprasuje vru¢im zrakom
do min. 140° C i max. 170° C i sipa u korito do visine 3 mm ispod gornje zavrdne plohe asfalta
kolnika i to u jednom ili dva sloja ovisno o debljini elasti¢ne prijelazne naprave.

Sloj vru¢e kamene sitnezi lagano se sabije i poravna vibracijskom plo¢om, te se zalije vru¢im
bitumenskim vezivom. Potrebno je priCekati da se sloj ohladi na temperaturu od 60-90° C a
po potrebi se dodaje vezivo ako je ono mjestimicno utonulo u izvedeni sloj.

Gornja povrsina dilatacije zalijeva se vru¢im visokopolimernim bitumenskim vezivom u debljini
2-3mm, poravnava i posipa eruptivnom kamenom sitnezi frakcije 2-4mm, otprasenom i
zagrijanom u mijesalici na temperaturu od 220° C.

Zavrsni sloj se zatim lagano sabije vibracionom plo€om i nakon vremena hladenja od tri sata
moze se preko gotove naprave pustiti promet.

Sve materijale - komponente prijelaznih naprava treba ugraditi pridrzavajuci se propisanih
projektnih uvjeta kao i tehnickih uputstava proizvodaca.

Prijelazne naprave su potencijalno izlozene ostecenjima uslijed udara vozila. |z tog razloga je
potrebno izvesti ojatanje samog asfalta u zoni ispred i iza prijelazne naprave. Prijelazno
ojatanje se izvodi ugradnjom Zljebova u sloju asfalta, ispunjenih masom vece krutosti.
Zljebovi se izvode zarezivanjem asfalta, koso na smjer voZnje, te ugradnjom mase za
ojaCanje, na bazi polimerne smole. Rebra za ojaanje se ugraduju ili pod kutom od 45° u
odnosu na konstrukciju prijelazne naprave ili pod kutom od 45° u odnosu na os kolnika, pri
¢emu se voditi racuna da pravac kretanja kota¢a uvijek prelazi preko najmanje dva rebra.



¢ Razmak izmedu rebra iznosi 25 cm. Rebra za ukrutu se izvode u Sirini od 2,0 cm, a debljina
rebra je 4 cm (jednaka habaju¢em asfaltnom sloju). Duljina pojedina¢nog rebra iznosi 100 cm.

e Rebra za oja¢anje kolnika su dvokomponentna mjeSavina koja se sastoji od epoksidne smole
i stupnjevane mjeSavine agregata (0-1 mm), Cine se postize visoka razina stabilnosti i vrlo
dobra fleksibilnost.

DEMOBILIZACIJA GRADILISTA.

Nakon zavrSetka radova, IzvodaC je duzan odcistiti gradiliste, svu opremu i neugradeni materijal
odvesti s gradiliSta te sav otpad deponirati na sluzbeno odlagaliste.



UVJETI KAKVOCE MATERIJALA ZA SANACIJU

PODLJEVNI BETON ISPOD NOVOUGRADENIH PRIJELAZNIH NAPRAVA.

Podljevni mort se koristi za podlijevanje volumena uz rubnjak.

Koristiti gotovi podljevni mort deklariran prema normi HRN EN 1504-6: Proizvodi i sustavi za za$titu i popravak
betonskih konstrukcija; dio 6: Sidrenje ¢elicne armature.

- Zrno agregata Omax =0 -8 mm

- Tekuée konzistencije, samonivelirajuci Rasprostiranje = 700 mm
- Tlagna &vrsto¢a morta nakon 24 sata (HRN EN 12190) > 55 N/mm?

- Tlagna ¢vrsto¢a morta nakon 28 dana (HRN EN 12190) > 95 N/mm?

- Skupljanje < 0,6 mm/m'

- Prionjivost na beton(Pull Off Test prema HRN EN 1542) 2 2,0 N/mm?

- otpornost na djelovanje mraza i soli (HRN EN 12390-9) MS 56

Sastav i svojstva podlievnog morta s kompenziranim skupljanjem (kao na pr. ,Emcekrete 60 A* ili
jednakovrijedni).

POLIURETANSKI JEDNOKOMPONENTNI KIT
Trajno-elasti¢ni kit za popunu i brtvljenje reski u betonu treba zadovoljiti uvjete kvalitete:

Obavezna primjena sa prethodnim nanosenjem prednamaza (primera-a)
Sastav i svojstva podljevnog morta s kompenziranim skupljanjem (kao na pr. ,Dracp Flex 525% ili

jednakovrijedni).

Tablica 3.1. Fizikalne i tehni¢ke znacajke poliuretanskog kita.

ZNACAJKA SVOJSTVO USKLADENA TEHNICKA
SPECIFIKACIJA
Reakcija na pozar Klasa E EN ISO 11925-2
Elasti¢ni povrat nakon deformacije > 70% EN ISO 7389
Otpornost na te€enje <3 mm EN ISO 7390
Vlagna évrsto¢a na 23 °C <0,4 N/mm2 EN ISO 8339
Vla¢na &vrstoéa na -30 °C <0,9 N/mm?2 EN ISO 8339
Vlaéna &vrstoca pri zadrzanoj Prolaz EN 8340
deformaciji
Adhezija/kohezija pri razliCitoj Prolaz EN ISO 9047
temperaturi
Gubitak mase/volumena <10% EN ISO 10563
Vlag¢na ¢vrstoca pri zadrzanoj Prolaz EN ISO 10590
deformaciji nakon uranjanja u
vodu (4 dana)
Vla¢na Cvrstoc¢a (kapacitet Prolaz EN ISO 8340
pomaka 50%)




Tablica 3.2. Uvjeti za vanjsku primjenu poliuretanskog kita..

ZAHTJEVI ZA VANJSKU SVOJSTVO USKLADENA TEHNICKA
PRIMJENU SPECIFIKACIJA
Vlacna Cvrstoca pri zadrzanoj Prolaz EN ISO 10590

deformaciji nakon uranjanja u
vodu (28 dana):

Vlac¢na ¢vrstoca pri zadrzanoj Prolaz EN ISO 10590
deformaciji nakon uranjanja u
morsku vodu (28 dana):

Adhezija/kohezija nakon izlaganja Prolaz EN ISO 11431
toplini, vodi i umjetnom svjetlu
kroz staklo

CELIK ZA ARMIRANJE BETONA

Betonski €elik, CeliCha sidra i armaturne mreZze mogu se Koristiti ukoliko u pogledu tehnickih karakteristika
zadovoljavaju uvijete Tehni¢kog propisa za gradevinske konstrukcije (NN 17/17) i normama HRN EN 10080 -
1 do 6. Oznacavanje izvrsiti prema HRN EN 1027-1i 2 i HRN CR 10260.

Koristiti Celike oznake B500 sa dokazanom kvalitetom.

ANTIKOROZIVNA ZASTITA ARMATURE

Polimercementni premaz za zastitu ,,otvorene” armature od elektrokemijskih utjecaja i procesa koji se mogu
odvijati u betonu, izloZenom eksploatacijskim i uvjetima okoline.
Prionljivost na ¢elik = 2,0 N/mm2

EPOKSIDNI PREMAZ KAO PODLOGA ZA HIDROIZOLACIJSKU TRAKU

Koristi se dvokomponentni epoksidni temeljni namaz bez otapala sa posebnim dopustenjem za upotrebu kao
podlogu za izravnavanje povrsine ugradenog betona, prije postavljanja trake (kao na pr. MC-DUR LF 480 ili
jednakovrijedni)

Namaz se nanosi u koli¢ini 300-500 g/m? do zasic¢enja.

SvjeZi premaz se treba posuti suhim kvarcnim pijeskom (d= 0,5/1,2 mm) u koli¢ini od 500-800 g/m?. Nevezani
pijesak treba, po stvrdnjavanju epoksidne smole, ukloniti. Dubina hrapavosti ovako izvedenog osnovnog
premaza treba biti najmanje 0,5 mm.

Epoksidna smola:

Epoksidna smola treba biti bez otapala i punila, niske viskoznosti, otporna na visoke temperature i mora
zadovoljiti uvjete iz tablice:



Tablica 3.3. Uvijeti kvalitete epoksidne smole

Svojstvo jedinica mjere uvjet 2 postupak ispitivanja
Viskoznost kod 12 °C TL-BEL-EP, 3.2.1
<
mPas =4000 | | eNEN IS0 3219
Ostatak nakon zarenja 0 TL-BEL-EP, 3.2.2
<
Y6 (m/m) =1 EN ISO 3451-1
Vrijeme mijeSanja i obrade min <10 TP-BEL-EP, 3.2.3
Otvrdnjavanje:
- tvrdo¢a nakon 7 dana -- =60
- vrijleme otvrdnjavanja kod normaline h <18 TP-BEL-EP, 3.2.4
klime h <40 HRN EN ISO 2815
- vrijeme otvrdnjavanja kod 12 °C i
85 % relativne vlaZnosti zraka
: . : TP-BEL-EP, 3.2.6
0, > ’
Udio nehlapljivih sastojaka % (M/m) =98 HRN EN SO 3251
Upijanje vode u oCvrslom stanju % (m/m) <25 TP-BEL-EP, 3.2.8

8 Odnosi se na smjesu komponenata

Proizvodac ili dobavlja¢ mora dati sve relevantne podatke vezane za postupak primjene (oznaku proizvoda,
broj Sarze i datum proizvodnje, omjere komponenata, potrebnu koli¢inu materijala, vrijeme obrade, minimalno

potrebno vrijeme Cekanja za ugradbu bitumenske trake).

Koristi se dvokompnentna epoksidana smola za izvodenje podloge za postavljanje bitumenske trake,

certificirana i sa navedenom namjenom (kao na pr. MC-Dur LF 480 ili jednakovrijedni)

Pijesak za posipavanje:

Pijesak za posipavanje i obradu epoksidnom smolom mora biti kvarcni. Pijesak se uzorkuje sukladno normi
HRN EN 932-1, a prireduje za ispitivanje prema normi HRN EN 932-2, uvjeta kvalitete prema tablicl:

Tablica 3.4. Uvjeti kvalitete kvarcnog pijeska

Svojstvo jedinica mjere uvjet postupak ispitivanja
Zrnavost 0,1/0,8 mm:

- udio zrnja < 0,063 mm % (m/m) <0,5

- podmjerna zrna % (m/m) <5

- nadmjerna zrna % (m/m) <10

Zrnavost 0,5/1,2 mm: HRN EN 933-1

- udio zrnja < 0,063 mm % (m/m) <0,3

- podmjerna zrna % (m/m) <5

- nadmjerna zrna % (m/m) <10




BITUMENSKA TRAKA ZA HIDROIZOLACIJU NA KOLNIKU

Bitumenska traka za izvedbu hidroizolacije na kolniku se polaze u jednom sloju zavarivanjem, najvise 5 dana
od ugradnje osnovnog hladnog epoksidnog premaza.

Bitumenska traka mora zadovoljiti uvjete iz OTU/2001, Knjga IV, tablice 7-01.9-7 i 7-01.9-8 za:
¢ debljinu trake od 10 mm (1 cm)

Za izradu brtvenog sloja upotrebljavaju se plastomerne polimerne bitumenske trake s uloSkom od
poliesterskog filca.

Gornja strana polimerne bitumenske trake za zavarivanje obavijena je talkom ili finim mineralnim posipom, a
donja strana talkom ili folijom.

Bitumenska traka mora biti homogena, jednolike debljine, bez nabora i ostecenja.

Svojstva polimerne bitumenske trake za zavarivanje s uloSkom od poliesterskog filca moraju zadovoljiti uvjete
kvalitete navedene u tablicama:

Tablica 3.5.0p¢i uvjeti kvalitete polimerne bitumenske trake za zavarivanje s uloSkom od poliesterskog filca

Svojstvo jedinica , o
: uvjet postupak ispitivanja
mjere
]Ic:i’lg\;rsmska masa uloska od poliesterskog g/m? > 250 DIN 18192 *
. . : : : 5
Udio punila u bitumenskoj masi % < 40 TP-BEL-B, Teil 1, 3.8
(m/m)
Detv>IJ|na sloja bitumenske mase iznad mm 05-1.3 TP-BEL-B, Teil 1, 3.13
uloska
ngjveca vlagna sila (uzduzno, poprecno, N > 550 HRN EN 12311-1
dijagonalno)
Istezapje pri najvecoj V.|.aCI’]0j sili % > 30 HRN EN 12311-1
(uzduzno, poprec¢no, dijagonalno)
-- vodonepropusna |HRN EN 1928, Metoda B

Vodonepropusnost (2 bara / 24 sata)
Upijanje vode % <5 HRN EN 14223
Ponaganie ori niski _ ,

onasanje pri niskim temperaturama _ bez pul.(.our.]a pri HRN EN 1109
(0°C, r=35mm) savijanju
Otpornost na visokim temperaturama -- =+ 90 HRN EN 1110
Tocka razmek&anja bitumenske mase:

HRN EN 1427
- plastomerna °C =150
i niskoi .

Savitljivost pri niskoj temperaturi °C HRN EN 1109
-plastomerna <-5
Posmicna ¢vrstoca N/mm? navesti HRN EN 13653
Cvrstoca veze N/mm? navesti HRN EN 13596
Kompatibilnost pri zagrijavanju navesti HRN EN 14691
Otpornost prema zbijanju asfaltnog sloja - otporna HRN EN 14692
Pona$anje pri ugradniji lijevanog asfalta - navesti HRN EN 14693
" Odnosi se na originalno upotrijebljeni ulozak.




Tablica 3.6.Uvjeti kvalitete polimerne bitumenske trake za zavarivanje s uloSkom od poliesterskog filca u
ovisnosti 0 nominalnoj debljini

iedini uvjet
Svojstvo Jed_lnlca ) postupak ispitivanja
mjere 5 mm
D(_ebljlna tral_<e, niti na jednom mm 45 HRN EN 1849-1
mjestu manja od
Debljina sloja bitumenske mm >30 |TP-BEL-B, Teil 1,3.13
mase ispod uloska
Udio bitumena, najmanje g/m? 4200 |DIN 52123

Osim podataka navedenih u tablicama proizvodac ili dobavlja mora navesti najmanje jos i sljede¢e podatke:

oznaku proizvoda

broj Sarze i datum proizvodnje

ukupnu masu bitumenske trake po jedinici povrSine

ukupni udio bitumena po jedinici povrsine

vrstu polimera

vrstu punila u bitumenskoj masi

masu po jedinici povrsine sirovog, neimpregniranog uloska
najvecu vlacnu silu uloska

istezanje uloska pri najvecoj vlacnoj sili

Sirinu i duljinu bitumenske trake

LIJEVANI ASFALT MA 11 25/55 - 55

Tip i svojstva asfaltnih mjesavina

Lijevani asfalt MA 11 25/55-55, prema HRN EN 13108-6 i vazec¢im propisima. Asfaltna
mjeSavina mora zadovoljavati svojstva u nastavku:

= Udio bitumena Bmin 6,0
= Dubina utiskivanja, I, mm Imin 1,0, Imax 3,0
= Najveci porast dubina utiskivanja nakon 30 min, Inc, mm Inc 0,4



Tablica 3.7. Graniéno podrudje granulometrijskog sastava kamene smjese

Otvor sita [mm] MA 11
Prolaz kroz sito [%]

0,063 20 do 30
0,25 25do 45

1,0 -

2,0 45do 60

4,0 -

8,0 70 do 88

11,2 90 do 100
16,0 100

PRIJELAZNA NAPRAVA.

Tehni¢kim uvijetima kvalitete gradiva odredena su tehni¢ka svojstva glavnih proizvodnih
komponenti THORMA JOINT prijelazne naprave. Za njihov sastav odgovoran je
proizvodac a za ugradbu izvodac. Slijede osnovni i dodatni zahtjevi kvalitete gradiva:

a) Visokopolimerno bitumensko vezivo

Elastomerom polimerizirano bitumensko vezivo. U nastavku su navedena trazena
tehnicka svojstva sukladno normi HRN EN 14023:2010 (Bitumen i bitumenska
veziva — okvirna specifikacija za polimerom modificirani bitumen) kao i ispitne
norme:

Tablica 3.20. Uvijeti kvalitete visokopolimernog bitumenskog veziva.

_ Jedinica Uvjet ~Metoda

Svojstvo mjere | RVS 15.04.51 ispitivanja
Topivi udio veziva %(m/m) > 80,0 HRN EN 12697-1
Tocka razmeksanja (PK) °C > 75 HRN EN 1427
Gustoc¢a na 25°C g/lcm? 1,0do 1,3 HRN EN 15326
Ispitivanje po Herrmannu, i bez oStecCenja DIN 1996-18
visina pada 5 m kod — 15°C 3 od 4 kugle
Penetracija na 25°C 1/10 mm 40 - 70 HRN EN 1426
(needle penetration)
Penetracija na 25°C 1/10 mm <45 HRN EN 13880-13
(cone-penetration)




b)

Najveci dopusteni razred stabilnosti volumena
Celiéne zgure — volumna postojanost: Vs

Afinitet: broj neprekrivenih zrna: <1

Gustoca agregata —

Sirova gustoca zrna: 3,38-3,44 Mg/m3

HRN EN 1744-1

HRN EN 1097-6

Lomljeni _kameni agregat jednolike granulacije industrijski proizveden od
troske
Lomljeni kameni agregat jednolike granulacije industrijski se proizvodi od troske.
U nastavku su navedena trazena tehnicka svojstva sukladno normi HRN EN
13043:2013 (Agregati za bitumenske mjeSavine i povrSinsku obradu cesta,
aerodromskih pista i drugih prometnih povrsina) kao i spitne norme:
Vrsta: Industrijski proizveden (od LD — troske),

Granulometrijski sastav

Veli¢ina zrna: 11/16, Gc90/15 HRN EN 933-1
Najveci dopusteni razred

udjela sitnih Cestica: f1 HRN EN 933-1
Najveci dopusteni index

oblika zrna: Slis HRN EN 933-4
Najmanji dopusteni razred udjela drobljenih

zrna i udjela lomljene povrsine zrna C 100/0 HRN EN 933-5
Najveci dopusteni razred otpornosti

na predrobljavanje metodom LA LA1s HRN EN 1097-2
Najveci dopusteni razred otpornosti na

smrzavanje-odmrzavanje Fi1 HRN EN 1367-1
Najmaniji dopusteni razred otpornosti

agregata na poliranje: PSV 50 HRN EN 1397-8



POLIMEROM MODIFICIRANA BITUMENSKA EMULZIJA ZA POVEZIVANJE ASFALTNIH
SLOJEVA

Polimerom modificirana kationska bitumenska emulzija namijenjena je za medusobno povezivanje
asfaltnih slojeva. Nanose se prskanjem u jednolikom sloju na suhu i Cistu povrSinu. Polimerom
modificirana kationska bitumenska emulzija, s najmanje 60 %(m/m) bitumena nanosi se u koli€ini
0,25 do 0,35 kg/m2 na povrSinu od novo izvedenog zastitnog sloja asfalta.

Kationske emulzije moraju zadovoljavati tehni¢ka svojstva navedena u tablici (Tablica 4.27-1).
Potvrdivanje sukladnosti kationskih bitumenskih emulzija provodi se prema odredbama Dodatka ZA
norme HRN EN 13808 (sustav 2+) i odredbama ovoga Projekta.

Sve ostale opée odredbe provedbe pocetnog ispitivanja navedene su u toc¢ki 6.2 norme HRN EN
13808 i u obvezi su proizvodaca bitumenskih emulzija.

Tvorni€ka kontrola proizvodnje bitumenskih emulzija provodi se u cijelosti prema zahtjevima norme
HRN EN 14733.

Kontrolu kationskih bitumenskih emulzija prije primjene provodi izvodac¢ asfalterskih radova prema
zahtjevima vlastitog Plana kvalitete. Bitumenske emulzije uzorkuju se sukladno normi HRN EN
13808, ispitivanja se provode prema normama navedenim u tablici 3.20.

Proizvodac i distributer bitumenskih emulzija, te izvodac¢ asfalterskih radova, duzni su poduzeti
odgovarajuée mjere u cilju odrzavanja svojstava kationskih bitumenskih emulzija tijekom rukovanja,
prijevoza, pretovara, skladidtenja i primjene.



Tablica 3.8.Tehnic¢ka svojstva kationskih bitumenskih emulzija za povezivanje asfaltnih slojeva

HRN EN 13808

Toik Tehnick C60 BP
ocka ehnic¢ko .
. Ispitna norma C65 BP
norme svojstvo Razred Zahtjev
. : 6 58-62 (C60 BP)
0,
Udio veziva %(m/m) HRN EN 1428 7 63-67 (C65 BP)
HRN EN. Navesti vrijednost
Vrijednost raspada 13075-1 Il z® prema deklariranom
HRNEN 13075-
5 razredu
Ostatak na situ 0,5 mm, % HRN EN 1429 4 <05
. (m/m)
Tablica
N - . HRN EN N
2 Vrijeme istjecanja, s Navesti vrijednost
: 12846-1 b) :
Ili L - ( prema deklariranom
Dinamicka viskoznost mPaxs HRN EN 13302 razredu
HRN EN
Prionljivost,% 13614, toc¢ka 3 290
8.2
Ostatak na situ 0,5 mm (7 dana <
skladidtenja), % (m/m) | RN EN1429 4 =0,5
Svojstva veziva izdvojenog prema normi HRN EN 13074-1
N 5 <220
;56 Taraciana HRN EN 1426 4 < 150
s 3 <100
8 =35
Tablica Tocka razmekSanja, °C HRN EN 1427 7 > 39
4 4 > 50
HRN EN
Energija kohezije, J/cm2 13589, 4 =1
HRN EN 13703
Elasti¢ni povrat na 10°C HRN EN 13398 3 250

prema normi HRN EN 13074-2

Trajnost- Faza 1: Svojstva veziva izdvojenog prema normi HRN EN 13074-1 i stabiliziranja

Trajnost- Faza 2: Svojstva veziva izdvojenog prema normi HRN EN 13074-1 i stabiliziranja

prema normi HRN EN 13074-2 i starenog rema normi HRN EN 14769

Tablica
4

Penetracija na

25°C. 0.1 mm HRN EN 1426 0 NR
Tocka razmekSanja, °C HRN EN 1427 0 NR
HRN EN
Energija kohezije, J/cm2 13589, 0 NR
HRN EN 13703
Elasti¢ni povrat na 10°C HRN EN 13398 0 NR

razreda6i7

viskoznosti

* Z® Z=deklarirani razred vrijednosti raspada prema HRN EN 13075-2 za stabilne emulzije

® Proizvoda¢ emulzije obavezan je deklarirati razred vremena istjecanja ili razred dinamicke




HORIZONTALNA SIGNALIZACIJA NA KOLNIKU

Horizontalnu signalizaciju na kolniku potrebno je izraditi u skladu s Pravilnikom o prometnim
znakovima, signalizaciji i opremi na cestama (NN 33/2005) a izraduje se nanoSenjem sprej
termoplastike, bijele boje, vru¢im postupkom sa specijaliziranim strojem. Debljina nanosa je od 1,2
mm do 2,0 mm. Odmah nakon nano$enja nanosa sprej termoplastike, mora se primijeniti povrSinska
aplikacija &vrstih staklenih perli pod tlakom.

Sirina linija je 20 cm, a sredi$nja puna linija mora biti orebrena (zvuéna ili vibro traka). Uz pune i
isprekidane linije potrebno je izvesti i isprekidane linije Sirine 50 cm, strelice za smjer ravno i
skretanje desno, duljine 10 m, natpise duljine 5 m, oznake u krugu promjera 2 m, oznake ceste boje
u pravokutniku ispunjenom zelenom bojom, dimenzija pravokutnika 2x3 m te polja za usmjeravanje
prometa.

Uvjeti:

a) NORMA VIDLJIVOSTI

- Dnevna vidljivost Q4

- Nocna vidljivost R4

- Vidljivost pri vlaznim uvjetima RW3
- Vidljivost pri kiSnim uvjetima RR3

- Protukliznost materijala SRT=55

b) SPECIFIKACIJA MATERIJALA
- Debljina nanosa 1,2 — 2,0 mm



TEHNICKI UVJETI ZA RADOVE | MATERIJALE
OPCE ODREDBE ZA RADOVE

Tijekom sanacijskih zahvata, ugradene materijale efikasno zaéstititi od pojaanog strujanja zraka, i
zastititi od temperature <+5°C i >+ 30°C.

Izvoditelj radova mora organizirati i izvoditi sve radove na sanaciji armirano-betonske konstrukcije,
najprikladnije primjeni i sukladno Projektu uz primjenu svih propisanih mjera zastite i vazecih propisa
struke i prakse.

Svi radovi na sanaciji moraju biti koordinirani i po dinamickom planu odobrenom od strane nadlezne
sluzbe.

Kod pripreme, izvedbe i kontrole kvalitete treba se pridrzavati uvjeta iz projekta, a za odredbe koje
nisu specificirane treba se pridrzavati vaze¢ih normativa i propisa.

Sve radove treba izvoditi iz prethodno ispitanih i tijekom radova kontroliranih materijala.

Uzimanje uzoraka u svrhu kontrolnih ispitivanja obavlja ovlastena organizacija ili izvoditelj, pod
kontrolom nadzornog inzenjera. O uzimanju uzoraka treba sastaviti zapisnik s potpunim podacima.

CUVANJE | NJEGOVANJE IZVEDENIH ELEMENATA-SLOJEVA

Njegovanije i zastita poc€inju jo$ u fazi nabave, prijevoza i uskladistenja osnovnih materijala na bazi
polimercementnog veziva, akrilata i epoksida, koji ne smije biti izlozen vlazi a naro€ito
temperaturama <+5°C i >+30°C.

Spravljanje reparaturnih mortova kao i izvedeni radovi (slojevi) moraju biti efikasno zasti¢eni od
negativnih utjecaja naglog susenja, a naroc€ito niskih i visokih temperatura. Predvideno vrijeme za
njegovanje je minimalno 7 dana.

Slojevi na bazi epoksida i akrilata moraju biti efikasno zasti¢eni od moguceg vlazenja, niskih i visokih
temperatura tijekom spravljanja i ugradnje, prljanja prasinom i mehanickih ostecenja.

HIDRODINAMICKO UKLANJANJE BETONA

Uklanjanje betona u debljinama predvidenim projektom treba izvesti hidrodemoliranjem (vodenim
topom s tlakom na mlaznici izmedu 2000 i 2500 bara).

Nije moguce Koristiti postupak razbijanja betona ru¢nim alatima jer bi se tako razmrvila struktura
preostalog betona (nastajanje mikropukotina koje ne bi kasnije omogucavale dobru prionjivost novog
sanacijskog betona, a predstavljaju porozan i propusan sloj u zoni armature).

Osim toga, ovakvim nacinom bi se djelomi¢no ostetila armatura (toCkasta oSteéenja koja su prva
mjesta za poCetak eventualne korozije tijekom eksploatacije), te bi se udaranje o Sipke armature
prenosilo na dijelove koji se ne Ciste, $to bi u mladom betonu, vjerojatno, uzrokovalo mikropukotina
u zastithom sloju na mjestima Sipki, Sto nije dopuSteno za konstrukciju u ovakvim uvjetima i sa
ovakvim zahtjevima.

Nakon hidrodemoliranja oste¢enog i zagadenog betona preostaje na gradilistu otpadni materijal: veci
komadi betona, armatura, razbijeni beton (usitnjen — ,Suta“). Zbrinjavanje otpadnog materijala treba
povijeriti firmi koja je ovlastena za navedene radove odvozenja i zbrinjavanja.



POPRAVAK, DOPUNA | ZAMJENA ARMATURE
Nakon otvaranja dijela armirano betonskih elemenata potrebno je pregledati svu armaturu u
prisustvu nadzornog inzenjera i ustanoviti stanje ugradene armature, te obim eventualnih osteéenja.

Na temelju snimljenog stanja treba donijeti odluku o potrebi dopune ili zamjene pojedine Sipke
armature prema kriterijima:

e dodavanje armature za Sipke koje su oSte¢ene za vide od 10 % presjeka (korozija s jedne
strane);

e zamjena armature u grupi Sipaka glavne armature od kojih je 1/3 broja Sipaka ostecena za
viSe od 20 % presjeka (korozija po cijelom opsegu)
Korodiranu armaturu treba odistiti do zdravoga kontakta s betonom i do stupnja Cisto¢e Sa 2 %
prema HRN EN ISO 8501-1

Sve ostecene Sipke se mogu dopuniti ili zamijeniti ugradnjom Sipke istog profila vezanjem uz
korodiranu Sipku ili projektom navedenim profilima Sipki s propisanim preklopom. Ako je potrebno
provesti nastavljanje postoje¢e glatke armature zavarivanjem, u projektu ¢e biti definirani svi
elementi za izvodenje (duljina preklopa, duljina vara, pozicije vara, kvaliteta Celika).

Sipke koje nisu predvidene za uklanjanje, prema gore navedenim kriterijima, trebaju biti izravnane i
uredno sloZene prema svim pravilima armiracke struke.

UVJETI KVALITETE PODLOGE ZA NASTAVAK ODREDENE VRSTE RADOVA

ARMIRANO-BETONSKA PODLOGA

Kriteriji kvalitete podloge betona pripremljene za nanoSenje reprofilacijskih slojeva:

- Vla¢na ¢évrstoca prionjivosti 2 1,5 N/mm? (min. 1,2 N/mm?)

- koli¢ina klor iona u betonu < 0,065 %

- pH otvorene povrsine betona >11,0

- Otvorenost strukture > 35% (vidljivih zrna agregata)

- Vlaznost prilagodena sustavu koji se nanosi

POVRSINA CELIKA

Kriteriji kvalitete postojeceg armaturnog Celika pripremljenog za nanoSenje reprofilacijskih slojeva:

Stupanj Cistoce (DIN 55928) Sa 22
Vrijeme otvorene povrSine oCiS¢enog Celika < 6 sati

PODLOGA ZA HIDROIZOLACIJSKU TRAKU

- beton podloge

Zdrava betonska podloga povrSinske prionjivosti 2 2,0 N/mm? (min. 1,5 N/mm?)

- osnovni epoksidni premaz:

Dubina hrapavosti podloge od epoksidnog premaza >0,5mm
Podloga prema tocki 7.-01.9.1.1 knjige IV OTU-2001 vlaga < 4% (m/m)

Radovi s reaktivnim epoksidnim smolama ne smiju se izvoditi u slu€aju oborina, stvaranja rose, pri
maglovitom vremenu, te pri relativnoj vliaznosti zraka vec¢oj od 75%



Temperatura povrSine na koju se nana$a osnovni epoksidni premaz ne smije biti niza od +8°C niti
visa od +40°C.

Premaz treba biti star najviSe 5 dana za nanoSenje bitumenske hidroizolacijske trake.

UGRADNJA ZAMJENSKIH | ZASTITNIH SLOJEVA

POLIMERCEMENTNI VEZNI SLOJ

Efikasna ugradnja reprofilacijskog morta postize se uribavanjem polimercementnog veznog sloja
plasticnom &etkom, na prethodno o€iséenu i navlaZzenu podlogu (beton nakon hidrodinami¢kog
uklanjanja sloja i odstranjivanja skramice i necistoca).

Neki reprofilacijski sustavi ne predvidaju koriStenje veznog sloja. U tom slu€aju radove treba izvoditi
prema uputi i tehnickom listu proizvodaca sustava.

SLOJEVI POLIMERCEMENTNOG MORTA ZA REPROFILIRANJE

Ugradnja reparaturnog morta bez oplate izvodi se u dvoje debljine sloja: do 2,0 cm ili do 8,0 cm, u
dva sloja nanoSenja. Ugradnja se izvodi na svjezi vezni sloj (ili bez njega ako je tako propisao
proizvodac).

U horizontalnim slojevima se ugraduje utiskivanjem pomoc¢u metalne gladilice (gletera).
Na vertikalnim plohama i u podgledu elemenata efikasnija ugradnja postize se torkretiranjem.

Kod izvodenja u dva sloja potrebno je u obje varijante izvedbe posebnu paznju obratiti na ugradnju
prvog sloja ispod i oko Sipki armature. Novi sloj se izvodi 4 — 6 sati nakon prvog.

TehniCki uvjeti za izvodenje trebaju biti u skladu s odredbom norme norme HRN EN 1504-3:
Proizvodi i sustavi za za$titu i popravak betonskih konstrukcija-Definicije, zahtjevi, kontrola kvalitete
i vrednovanje sukladnosti; dio 3: Konstrukcijski i nekonstrukcijski popravak, te s uvjetima za
izvodenje iz norme HRN EN 1504-10: Proizvodi i sustavi za za8titu i popravak betonskih konstrukcija
- dio 10: Primjena proizvoda i sustava na gradilistu i kontrola kvalitete radova.

ZAVRSNI SLOJEVI ZASTITE BETONA

Priprema za nanoSenje sustava za zastitu je pranje svih povrdina betona vodom pod pritiskom do
400 bara, kako bi se uklonila sva necisto¢a, zamasc¢enja, cementna skramica i prasina.

TehniCki uvjeti za sastav i svojstva materijala za izvodenje svih povrSinskih sustava zastite su
definirani uvjetima iz norme HRN EN 1504-2: Proizvodi i sustavi za zaStitu i popravak betonskih
konstrukcija; dio 2: Proizvodi i sustavi za povrSinsku zastitu. lzvodenje sustava povrSinske zastite
treba biti u skladu s uvjetima iz norme HRN EN 1504-70: Proizvodi i sustavi za zastitu i popravak
betonskih konstrukcija - dio 10: Primjena proizvoda i sustava na gradilistu i kontrola kvalitete radova.

Zavrsni slojevi za zastitu izvedenih povrSina mogu se izvoditi se u viSe varijanti i njihovim
kombinacijama:

TRAJNOELASTICNI PREMAZ

o Nanos$enje trajno-elasti€énog hidroizolacijskog povrsinskog premaza (sa oznakom ,C*
prema tocki 3 iz norme HRN EN 1504-2: Proizvodi i sustavi za zastitu i popravak betonskih
konstrukcija; dio 2: Proizvodi i sustavi za povrSinsku zastitu).



Trajnoelasti¢ni premaz mora imati svojstva premostenja pukotina, sa svojstvima prema kriterijima iz
norme.

Nanosi se ru¢no (premazivanjem Cetkom ili valjkom; ili utiskivanjem gleterom) te Spricanjem
odgovarajuéim strojem (najceS¢e airless postupkom). Podloga treba biti prema zahtjevu i uputi
proizvodaca:

e za polimercementne, lateks i akrilne premaze — navlazena, bez vidljive vode na povrsini

e za epoksidne, poliuretanske i bitumenske premaze - suha podloga

SPRAVLJANJE MATERIJALA ZA UGRADNJU PRI SANACIJI

Spravljanje je dozvoljeno samo strojno sa prisilnim mijeSanjem uz maseno doziranje komponenata.
Svi materijali moraju biti zasticeni od oborina, niskih i visokih temperatura.
Kapacitet spravljanja mora biti prilagoden vremenu obrade materijala koji se primjenjuje.

Transport organizirati tako da se izbjegne svaka mogucnost gubitka materijala, moguca segregacija
i onecCidc¢enje.

INJEKTIRANJE PUKOTINA

Efikasna ugradnja postize se strojnim spravljanjem, masenim doziranjem i tlaénim injektiranjem
uredajima koji mogu odrzati Zeljeni tlak ili gravitacionim injketiranjem.

Injektiranje se izvodi standardnim postupkom utiskivanja dvokomponentne injekcijske smole na bazi
epoksida.

Sama smola mora zadovoljavati uvjete iz norme HRN EN 1504-5: Proizvodi i sustavi za za$titu i
popravak betonskih konstrukcija; dio 5: Injektiranje betona.

TLACNO INJEKTIRANJE

Injektiraju se staticke pukotine Sirine preko 0,25 mm.

Priprema za injektiranje obuhvaca zasijecanje traga pukotine na oba lica betona (na gornjoj i donjoj
povrSini betonskog elementa) u obliku slova ,,V* §to se izvodi lakim ru€nim alatima (s odgovarajuéim
dlijetom). Nakon ¢iS¢enja i ispuhivanja, utor se zatvara brzovezuju¢im mortom (obi¢no spravljen od

iste epoksidne smole, koja se koristi za injektiranje; ili drugog kompatibilnog materijala).

Nakon o¢vrs¢ivanja brtve od epoksidnog morta pristupa se busenju rupa za ugradnju pakera. Rupe
se buSe pod kutom od 45° na povrSini betona, naizmjence lijevo-desno od traga pukotine (na
udaljenosti cca 25-35 cm) tako da svaka probije ravninu Sirenja pukotine. U rupe se ugraduju pakeri,
prema uputi proizvodaca, te se pristupa utiskivanju mase za injektiranje.

S injektiranjem se zapoc€inje na jednom kraju pukotine na nacin da se promatra kada se pojavi
istiecanje mase na prvom sljedeCem pakeru. Kad se masa pojavi na njemu, prekida se utiskivanje
mase, paker se zatvara (ako nije izveden kao nepovratni ventil) te se prelazi na injektiranje na
slijede¢em mjestu (pakeru).

Po zavrSetku postupka i nakon vremena vezanja se pakeri izvade ili odrezu, a masa za betoniranje
traga pukotine (mort u ,V* utoru) se brusilicom poravna (ako je to potrebno zbog ravnosti betonske
povrsine.

Kontrola zapunjenosti se kontrolira na valjcima @100 mm izvadenim na mjestu injketirane pukotine.
Kriterij prihvacanja injektiranja je > 80 % zapunjenosti povrsine.



HIDROIZOLACIJSKI I ASFALTERSKI RADOVI

Aktivnosti prije poCetka izvodenja asfalterskih radova uklju€uju pribavljanje (za bitumen, agregat i
punilo te bitumensku mjeSavinu) Izjave o sukladnosti, Potvrde o sukladnosti, Tehni¢ku uputu i Oznaku
sukladnosti kojom proizvoda¢ potvrduje da su svojstva sastavnih materijala i mjeSavine sukladna
zahtjevima iz projekta.

Vremenski uvjeti ugradnje bitumenskih mjeSavina

e C (TL bitfug 82, Forschungs-gesellshaft fur strassen und Verkehrswesen).

Bitumenske mjeSavine ugraduje se samo u povoljnim vremenskim uvjetima.

Ugradnja bitumenskih mjeSavina na zaledenu ili snijegom pokrivenu podlogu nije dopustena.
Ugradnja bitumenskih mjeSavina nije dopustena po kisi i/ili magli koja na podlozi stvara
zatvoreni vodeni film.

NajniZza temperatura zraka pri kojoj je dopustena ugradnja bitumenskih mje3avina je:

o 0°C za nosive slojeve od asfaltbetona,

¢ +5°C za vezne i habajuce slojeve debljine >40 mm, od asfaltbetona i splitmastiksasfalta
Ugradnja nije dopusteni ni pri jakom vjetru i ako su postignute zadovoljavajuce temperature.



Priprema podloge

Podloga na koju se polaze asfaltni sloj mora biti stabilna, nosiva, ravna, suha i Cista, bez
nevezanog materijala.

Najve¢a dopustena neravnost podloge u uzduznom i popre¢nom smijeru, izmjerena prema
normi HRN EN 13036-7, mjernom letvom duljine 3m, iznosi:

e 15 mm pri izvedbi nosivog sloja,

e 8 mm pri izvedbi habajuéeg sloja.

U svrhu postizanja medusobnog povezivanja podloge i izvedenog asfaltnog sloja, podloga se
prethodno mora poprskati bitumenskom emulzijom.

Koli¢ina bitumenske emulzije za prskanje podloge ovisi o0 razini hrapavosti podloge, vrsti i tipu
bitumenske emulzije, te vrsti i tipu asfaltnog sloja koji se izvodi, a nanosi se u koli€ini koja osigurava
propisanu povezanost slojeva.

Pri prskanju podloge, bitumenska se emulzija smije zagrijati najviSe na 60°C za nemodificiranu
odnosno 70°C za modificiranu.

Kada se u asfaltni sloj ugraduje bitumenska mjeSavina na bazi polimerom modificiranog bitumena,
tada se podloga mora obvezno poprskati polimerom modificiranom bitumenskom emulzijom.
Prskanje podloge bitumenskom emulzijom na temperaturi zraka ili podloge nizoj od +5°C nije
dopusteno.

Ugradnja bitumenske mjeSavine na poprskanu podlogu smije zapoceti tek po zavrSetku faze
,razbijanja“ emulzije.

PovrSine koje su obradene prskanjem bitumenskom emulzijom smiju se Koristiti iskljuCivo za
gradilisni promet vezan uz poslove ugradnje asfaltnih slojeva.

Spojevi

U slucaju vieslojne izvedbe, pozeljno je da je uzduzni radni spoj jednog asfaltnog sloja u odnosu
na uzduzni radni spoj drugog asfaltnog sloja razmaknut najmanje 10 cm. Poprecni radni spojevi
asfaltnih slojeva moraju biti razmaknuti najmanje 2 m.

Uzduzni i poprecni radni spojevi asfaltnih slojeva moraju biti izvedeni na nacin da su vodonepropusni
i trajni, obavezno premazani bitumenskom masom za sljepljivanje (50 g po jednom cm debljine na
duljini od 1 m). Alternativho ,hladni“ uzduzni spoj moze se izvesti i uporabom vruce brtvene
bitumenske mase tipa N2 prema normi HRN EN 14188-1, ili uporabom predgotovljenih
niskorastezljivih bitumenskih traka.

Na spoju asfaltnog sloja s nekom drugom vrstom materijala (beton, kamen, metal) mora se izraditi
razdjelnica ispunjena vruéom brtvene bitumenskom masom tipa N2 prema nhormi HRN EN 14188-1,
ili uporabom predgotovljenih niskorastezljivih bitumenskih traka.

Izvoditelj radova duZan je obavljati (osigurati) kontrolu asfaltnih slojeva koji moraju prema svemu
odgovarati zahtjevima iz projekta.

U svrhu kontrole kvalitete asfaltnih slojeva provodi se izvodacka i investitorska kontrola kvalitete
putem ispitivanja sastavnih materijala, proizvedene bitumenske mjesavine i izvedenog asfaltnog
sloja.



BETONIRANJE

Prije po€etka betoniranja izvoda¢ mora izraditi projekt cjelokupne organizacije betoniranja, dokazati
dovoljan kapacitet svih strojeva i radne ekipe te to podnijeti na odobrenje nadzornom inzenjeru.

Najmanje 15 dana prije izvedbe izvoda¢ mora nadzornom inzenjeru predati na odobrenje plan
betoniranja. Plan betoniranja mora sadrzavati:

e popis opreme i strojeva
e popis odgovornih djelatnika
e shemu redoslijeda betoniranja s kolicCinama i dinamikom izvodenja

Transport betona od betonare do mjesta ugradnje mora se obaviti na nacin da se sprijeCi segregacija
betona i da vrijeme od trenutka dodavanja vode u betonari do zavrSetka ugradnje betona bude $to
krace. U vrijeme visokih (iznad 25 °C) ili niskih (ispod 5 °C) temperatura, beton mora tijekom
transporta biti zasti¢en.

Transport betona moze se vrsiti iskljuivo u kamionu-mijesalici («mikseru»), uz stalnu minimalnu
agitaciju betona. Beton se iz kamiona-mijeSalice na mjesto ugradnje mora ubacivati betonskom
pumpom.

Ne dozvoljava se ni u kojem slu€aju nadolijevanje vode u beton tijekom transporta. Konzistencija se
moze korigirati iskljucivo dodavanjem superplastifikatora. Prije ugradivanja betona treba provijeriti
dimenzije elemenata, armaturu, visinske kote ukrucenja, te sve ugradbene dijelove. Sve povrsine
treba odistiti od piljevine, krhotina, ¢avala, Zice, vode i smeca prije poCetka ugradnje betona.

Prije poCetka betoniranja nadzorni inzenjer mora pregledati i opremu za betoniranje, te u dnevniku
pismeno odobiriti betoniranje. Brzina betoniranja treba biti takva da je beton tijekom obrade plasti¢an
dok ne zauzme svoj konacéni polozaj i gustoc¢u. Beton koji je djelomi¢no vezao, koji je zagaden stranim
primjesama ili je odlezao i tada ponovno izmijeSan ne smije se ugradivati.

Beton treba zbijati vibriranjem. Za slu€aj kvara izvoda¢ mora na gradilistu imati dovoljno rezervnih
vibratora.

Beton se kod niskih temperatura smije ugradivati samo ako izvoda¢ poduzme takve mjere u
mijeSanju, prijevozu i ugradnji svjeze betonske mase, da se sprijeCi hladenje svjeze betonske
mjeSavine ispod 10°C.

Temperatura ugradenog betona ne smije prijeci 65°C.

Izvodac mora prije poCetka betoniranja predloZiti nadzornom inZenjeru na odobrenje postupke zastite
betona tijekom transporta i postupke njegovanja tijekom vezivanja i o€vr§¢ivanja betona. Svjezi beton
se mora u toku prijevoza i ugradivanja te u poCetnom razdoblju oCvrSCivanja nakon ugradivanja
zastititi od djelovanja sunca, mraza, vjetra i drugih nepogoda. Zastita betona mora poceti prije
zavrSenog procesa vezivanja. Njegu i zastitu betona od pove¢anog skupljanja, radi osiguranja
potrebne kvalitete povrSinskog sloja betona, od smrzavanja, od Stetnih vibracija, udara ili bilo kakvih
ostecivanja dok beton ne postigne 50% karakteristine tlaCne &vrstoce, sukladno tablici E.1 dodatka
E HRN ENV 13670-1 treba razraditi izvodaC. lzvodac¢ takoder treba razraditi i mjere i postupke za
slu€aj neplaniranog prekida betoniranja (nestanak elektricne energije, kvar mehanizacije i sl.) u toku
pripremnih radova.



PROGRAM KONTROLE KVALITETE | TEHNICKI UVJETI IZVODENJA

UvoD

Ovim programom kontrole i osiguranja kvalitete date su smjernice i uvjeti, koje moraju zadovoljiti
gradevinski radovi i materijali, te montaza konstrukcija, da bi se postigla zadovoljavajuca kvaliteta i
trajnost gradevina.

Osiguranje kvalitete treba posti¢i tako da se upotrebljavaju samo provjereni i ispitani materijali,
provode ispravne i vieSte metode gradnje, koji ¢e biti u skladu sa projektom, standardima i propisima
i dobrom praksom.

Kontrolu kvalitete treba provesti stalnim nadziranjem radova u svim fazama od strane nadzornog
inZenjera i drugih specijalistiCkih inspektora i institucija za kontrolu i ispitivanje materijala, kao i svim
potrebnim ispitivanjima kvalitete materijala ili gotovih gradevinskih elemenata.

Materijali koji se koriste za ugradnju trebaju imati valjane dokaze o kvaliteti, bilo da se radi o valjanim
ispravama o sukladnosti prema ,Pravilniku o ocjenjivanju sukladnosti, ispravama o sukladnosti i
oznacavanju gradevnih proizvoda“ NN br. 103/08, NN147/09 i NN87/10, bilo da se kakvo¢a dokazuje
ispitivanjem na, u tijeku izvedbe izradenim uzorcima gradiva spravljenih na gradilistu ili proizvodnom
pogonu.

NADZOR

Glavni nadzor nad provodenjem sustava odrzavanja kvalitete obavlja glavni nadzorni inZenjer
(kontinuirano). Glavni nadzorni inZzenjer mozZe imati pomoc¢nike - specijaliste, te prisutnost
projektanta koji obnaSa projektantski nadzor. U skladu sa zakonskim propisima vanjski nadzor moze
obavljati i neovisna ovlastena organizacija za kontrolu kvalitete. Izvoditelj radova mora voditi
gradevinski dnevnik (prema Pravilniku o vodenju gradevinskog dnevnika) koji svakodnevno u
vrijeme izvodenja radova ispunjava osoba izvodaca, a ovjerava nadzorni inZenjer kao i svu ostalu
dokumentaciju kakvoce koristenih materijala i izvedenih radova. Svi radovi vode se i preuzimaju kroz
gradevinski dnevnik i to po fazama rada, pri ¢emu je nuzno da za pocCetak radova naredne faze
nadzorni inZenjer ocjeni kakvoéu izvedenih radova, te nakon toga odobri nastavak radova.

STRUCNI NADZOR

Potrebno je osigurati stalni strucni nadzor tijekom izvodenja radova. Nadzorni inzenjer je predstavnik
vlasnika/investitora, placen je od vlasnika/investitora i izvrSava svoju odgovornost prema njemu.
Nadzorni inzenjer ima zadatak da kontinuirano prati radove, a za vec¢e radove u punom radnom
vremenu. On je odgovoran za tumacenje ugovornih obaveza i izmjena, on uspostavlja kriterije
prihvatljivosti, vodi rauna da se radovi izvedu u skladu sa projektom i standardima i dobrom
praksom, ocjenjuje napredovanje gradnje i odreduje dinamiku placanja graditelju sukladno kolicini
izvrSenih radova i ugradenom materijalu. U slu€aju kakvih vecih odstupanja od projektnih postavki,
zapazanja ovog nadzora su mjerodavna kod odluke o nastavku rada. Nadzorni inZenjer stalno
obavjeStava vlasnika o toku radova i zadovoljenju roka zavrSetka radova.

Nadzorni inZenjer mora imati tehni¢ko znanje o gradevinskim materijalima i izvodenju gradnje i imati
iskustvo sa time i mora zadobiti povjerenje i poStovanje vlasnika i izvoditelja.

Sve koli¢ine izvedenih radova moraju biti obraCunate pomo¢u metode teraristickog 3D laserskog
shimanja.



IZVJESCE O IZVEDENIM RADOVIMA

Da bi se sacuvali svi podaci o izvedenom stanju, potrebno je po zavr§enom poslu izraditi izvjeSc¢e o
svim izvedenim radovima na sanaciji gradevine. Poseban naglasak u tom izvjeSc¢u treba staviti na
eventualne izmjene u odnosu na radove predvidene projektom.

SPECIFIKACIJE GRADEVINSKIH PROIZVODA

Gotovo svi gradevinski proizvodi koji ¢e se ugradivati dopremati ¢e se iz pogona i tvornica izvan
gradilita. Za svaki od njih svaka isporuka gradilistu mora imati izjavu o sukladnosti proizvodaca i
vazecu potvrdu sukladnosti s odgovarajuéom normom, ako je odredenim propisom uvjetovana,
odnosno tehni¢ko dopustenje, ako norma za njega ne postoji. Jo$ prije prve isporuke za svaki novi
proizvod, koji ¢e se ugradivati u gradevinu, nadzornom inzZenjeru treba za njega dostaviti sve
potrebne podatke i potvrde o kvaliteti i ishoditi njegovu suglasnost za ugradnju.

Beton i njegovi sastavni materijali. Buduéi ée se sav beton dopremati na gradevinu iz centralnih
pogona nadzornom inzenjeru treba mjesec dana prije poCetka ugradnje za svaki sastav betona
dostaviti od proizvodaca sve podatke o sastavu, sastavnim materijalima i po¢etnim ispitivanjima svih
uvjetovanih svojstava, uklju€ivo izjavu o sukladnosti i potvrdu ovlastenog tijela, sve prema
specifikacijama Priloga A TPBK i norme HRN EN 206-1. Ako se bilo koji sastav betona, izuzev beton
normiranog zadanog sastava prema tocki A.2.1.9 Priloga A TPBK, bude proizvodio na gradilistu,
pogon za njegovu proizvodnju ¢e se tretirati kao sastavni dio gradiliSta, a u organizaciji, kontroli i
potvrdivanju sukladnosti kvalitete proizvodnje morati ¢e u potpunosti zadovoljiti specifikacije Priloga
A TPBK i norme HRN EN 206-1.

Cement. Za betone specificiranih razreda tlacne ¢vrstoce ispod C 20/25 mogu se koristiti cementi C
Iili C /A ili B-S ili V ili M razreda tlacne Cvrstoée 32,5, a za sve ostale betone, izuzev betona
prednapetih nosaca C 50/60, cementi C | ili C lI/A ili B razreda tlacne &vrstoc¢e 42,5 ili 52,5. Cementi
C ll/Aili B kao mineralne dodatke smiju sadrzavati samo $ljaku visokih peci (S), lebdeéi pepeo (V)
ili njihovu kombinaciju. Za beton prednapetih nosaa razreda tlatne Cvrstoce C 50/60 moze se
koristiti samo cement CEM | 52,5. Sve prema HRN EN 197-1.

Agregat. Mora zadovoljavati sva svojstva i njihove najviSe razrede kvalitete specificirane Prilogom
D TPBK i normom HRN EN 12620. Najvece nominirano zrno ne smije biti ve¢e od % najmanje
dimenzije poprec¢nog presjeka niti od 0,8 horizontalnih razmaka Sipki armature. Optimalni
granulometrijski sastav mora biti unutar podrucja 2 i 3 HRN U.M1.057. Za smanjenje skupljanja i
povecanje trajnosti betona bolji je granulometrijski sastav agregata u donjem dijelu tog podrucja (sto
blize krivulji 2). U tom smislu frakcija agregata 4-8 mm ne bi smjela biti iznad 10 % (preporudljivo je
oko 5 %).

Voda za pripremu betona. Mora biti pouzdano pitka voda iz gradskog vodovoda. Voda reciklirana
iz proizvodnje betona moZze se koristiti sukladno normi HRN EN 1008.

Kemijski dodaci betonu. Mogu se koristiti sukladno Prilogu E TPBK i HRN EN 934-2 za beton.
Efikasnost osnovnog djelovanja svake poSilike svakog tipa dodatka mora biti prije upotrebe
provjerena i potvrdena.

Celik za armiranje. Mogu se koristiti elici prema Prilogu B TPBK i normama HRN EN 10080-1do6
za Celik za armiranje. Oznacavati se trebaju prema HRN EN 1027-1i 2 i HRN CR 10260.

Predgotovljeni betonski elementi. Armirano betonski montazni elementi dopremljeni na gradevinu
moraju imati izjavu o sukladnosti s uvjetima norme HRN EN 13369:"Opca pravila za predgotovljene
betonske elemente”, potvrdenu rezultatima pocetnih ispitivanja izvrSenih po ovlastenoj instituciji.



ISPITIVANJE | POSTUPCI DOKAZIVANJA KVALITETE GRADEVNIH PROIZVODA KOJI SE
IZRADUJU NA GRADILISTU

Gradevinskim projektom je predvidena proizvodnja predgotovljenih podnica na gradiliStu ili u
pogonu.

Elementi se proizvode i kontroliraju na ovdje specificirani nacin kao i kod svih drugih elemenata
betonske konstrukcije mosta.

Svi uvjeti kvalitete i izvedbeni detalji trebaju biti u skladu sa izvedenim elementima ugradenim u
most, te sa uvjetima iz ovog projekta.

Potrebno je voditi gradevinski dnevnik proizvodnje ,podnica‘“.

SPECIFIKACIJE IZVEDBE

BETONSKI RADOVI

Izvedba betonske konstrukcije. Kontrolu izvedbe betonske konstrukcije treba u cjelini izvesti
prema specifikacijama norme HRN ENV 13670: 2010 i za nju osigurati razred nadzora 2. Za sada
dok se nasi izvodaci betonskih konstrukcija ne osposobe za izvedbu betonskih konstrukcija po
specifikacijama norme I1SO 9001 takav nadzor osigurava Investitor i najceS¢e ga povjerava
specijaliziranim institucijama.

Beton dopremljen na gradevinu mora biti proizveden i specificiran prema HRN EN 206-1. Nadzorni
inZenjer ili njegov pomocnik-specijalist za kontrolu proizvodnje i ugradnje betona mora izvrsiti
vizualnu kontrolu svake isporuke betona i njegove popratne dokumentacije (otpremnice i izjave o
sukladnosti). Ukoliko posumnja u konzistenciju mora ju provijeriti ispitivanjem istim postupkom kojim
je ispitana u proizvodnji. Korekcija konzistencije dodavanjem vode nije dopustena. Dopustena je
samo dodavanjem superplastifikatora u koli€ini i na nacin koji utvrdi proizvodac betona i na gradevini
potvrdi njegov ovlasteni predstavnik.

Za kontrolu specificiranih razreda tlacne ¢vrsto¢e betona na gradevini treba svaki dan uzorkovati po
jedan kontrolni uzorak betona. Uzorkovanju mora prisustvovati i zapisnik supotpisati nadzorni
inzenjer ili njegov pomoc¢nik-specijalist za kontrole proizvodnje i ugradnje betona. Ispitivanje ovih
uzoraka moze vrsiti akreditirani laboratorij, a obradu i ocjenu rezultata ispitivanja prema kriterijima
ispitivanja tlaCne ¢vrstoce betona, danih u Dodatku B HRN EN 206-1, institucija ovlastena za nadzor
i potvrdivanje sukladnosti kvalitete proizvodnje betona.

Ugradeni beton treba na odgovarajuéi nacin, precizno specificiran u izvedbenom projektu, zastiti:
» od povecanog skupljanja
> radi osiguranja potrebne kvalitete povrsinskog sloja betona
» od smrzavanja
» od Stetnih vibracija, udara ili bilo kakvih ostecivanja.

Nacin vlazne zastite betona treba precizno specificirati izvedbenim projektom. Trajanje takvog
njegovanja treba biti sukladno uvjetima iz norme HRN ENV 13670: 2010.

PovrSinska temperatura betona ne smije pasti ispod 0°C dok ¢vrsto¢a betona ne dosegne 10 N/mm2.
Temperatura ugradenog betona ne smije prijeci 65°C.

PROGRAM KONTROLE SVIH RADOVA | MATERIJALA



Kontrola izvodenja svih sanacijskih radova i postignute kakvo¢e ugradenog materijala provodi se
prema Projektu sanacije i u skladu s prihvaéenim planom izvodenja.

Za vrijeme izvodenja sanacije potrebno je provesti kontrolna ispitivanja kakvoce koridtenih
sanacijskih materijala, prema Programu kontrolnih ispitivanja koji ¢e sluziti kao podloga za izradu
Zavr$nog izvjestaja o provedenim ispitivanjima i postignutoj kakvocéi izvedenih radova na sanaciji.

IZVOBENJE

Svi projektom predvideni sanacijski radovi trebaju biti povjereni izvoditelju specijaliziranom za tu
vrstu radova.

PRETHODNA ISPITIVANJA

Svi materijali za sanaciju prihvaéaju se na temelju, atestne dokumentacije ili uvjerenja o kvaliteti,
kojima su dokazana projektom propisana svojstva. Izvoditelj navedenu dokumentaciju predaje na
prihvac¢anje i ovjeru nadzornom inZenjeru ili projektantu.

U sluc¢aju da materijal predviden za ugradnju ne posjeduje vaZzeca uvjerenja, prije ugradnje potrebno
je provesti prethodna ispitivanja propisanih karakteristika u ustanovi specijaliziranoj za tu vrstu
ispitivanja.

HIDROIZOLACIJSKI | ASFALTERSKI RADOVI

Izvoditelj radova duzan je obavljati (osigurati) kontrolu asfaltnih slojeva koji moraju prema svemu
odgovarati zahtjevima iz projekta.

Osiguranje kvalitete podrazumijeva provedbu niza aktivnosti kojima je cilj postic¢i propisanu kvalitetu
asfaltnih slojeva sukladno zahtjevima Tehnickih uvjeta iz ovog projekta.

Aktivnosti prije poCetka izvodenja asfalterskih radova uklju€uju pribavljanje (za bitumen, agregat i
punilo te bitumensku mjeSavinu) Izjave o sukladnosti, Potvrde o sukladnosti, Tehnic¢ku uputu i Oznaku
sukladnosti kojom proizvoda¢ potvrduje da su svojstva sastavnih materijala i mjeSavine sukladna
zahtjevima iz projekta.

Aktivnosti tijekom izvodenja asfalterskih radova.

U svrhu kontrole kvalitete asfaltnih slojeva provodi se izvodacka i investitorska kontrola kvalitete
putem ispitivanja sastavnih materijala, proizvedene bitumenske mjeSavine i izvedenog asfalthog
sloja.

Izvodacku kontrolu kvalitete putem ispitivanja obavlja izvodac¢ radova ili ih moze povijeriti laboratoriju
akreditiranom za metode ispitivanja propisane ovim projektom (prema HRN EN ISO/IEC 17025).

Izvodacka kontrola kvalitete agregata, punila i bitumena

Izvodacka kontrola kvalitete agregata, punila, i bitumena od kojeg je svaka bitumenska mjeSavina
proizvedena, provodi se sukladno tablicama Pisani izvjeStaj o provedenim ispitivanjima izvodac
asfalterskih radova mora predati nadzornom inzenjeru najkasnije sedam dana od dana uzorkovanja.

Izvodacdka kontrola proizvedene bitumenske mjesavine

Uzorci za izvodaCku kontrolu kvalitete proizvedene bitumenske mjeSavine uzimaju se na mjestu
ugradnje sukladno zahtjevima norme HRN EN 12697-27.

Vrste ispitivanja, ispitne metode i u€estalost ispitivanja bitumenskih mjeSavina od splitmastiks asfalta
i asfaltbetona navedeni su u tablicama




IzvjeStaje i zapise o provedenim ispitivanjima u sklopu izvodacke kontrole kvalitete proizvedene
bitumenske mjeSavine, izvodac je duzan je predati nadzornom inzenjeru u roku od najvise sedam
dana nakon uzorkovanja.

Izvodacka kontrola izvedenog sloja

Vrste ispitivanja, ispitne metode i u€estalost ispitivanja izvedenih slojeva navedeni su u tablicama.
Nakon §to je asfaltni sloj izveden izvodac je duzan izraditi geodetski snimak cijelog sloja po visini i
polozaju. Snimaju se karakteristicne tocke u poprecnom profilu i to na svakih 5 m: os, lijevi rub i
desni rub sloja.

Izvjestaje i zapise o provedenom ispitivanju izvodacke kontrole kvalitete izvedenog sloja, izvodac je
duzan je predati nadzornom inzenjeru u roku od najviSe sedam dana nakon uzorkovanja, odnosno
nakon zapocetog ispitivanja.

IzvjeStaj o ispitivanjima u sklopu izvodacke kontrole kvalitete
Kada je asfaltni sloj izveden, sve aktivnosti kao i rezultati ispitivanja provedenih u svrhu izvodacke
kontrole kvalitete, prikazuju se u pisanom izvjestaju koji sadrzi:

- op¢i dio s podacima o gradevini, izvodacu i investitoru,

- rezultate izvodacke kontrole kvalitete dobivene ispitivanjima,

- komentar svih aktivnosti provedenih radi izvodacke kontrole kvalitete primijenjenih
materijala, proizvodnje i ugradnje asfaltne mjeSavine, te

- zaklju¢ni komentar o kvaliteti izvedenih radova s obzirom na zahtjeve ovog projekta.

Investitorska kontrola kvalitete
Investitorsku kontrolu kvalitete obavlja investitor ili 0 njegovu tro$ku, pravna osoba po njegovu

izboru, osposobljena za takvu vrstu poslova.

Izvodacka i investitorska kontrola kvalitete agregata, punila i bitumena

Uzorci agregata i punila u svrhu provedbe investitorske kontrole kvalitete uzimaju se na
skladiSnom prostoru asfaltne baze. Ispitni uzorci agregata uzimaju se sukladno normi HRN
EN 932-1 u prisustvu nadzornog inzenjera ili njegovog opunomocenika te u prisustvu
predstavnika proizvodaca bitumenskih mjeSavina. Uzorci bitumena u svrhu provedbe
investitorske kontrole kvalitete putem ispitivanja uzimaju se na skladidnom prostoru asfaltne
baze. Ispitni uzorci bitumena uzimaju se sukladno normi HRN EN 13808 u prisustvu
nadzornog inzenjera ili njegovog opunomocenika, te u prisustvu predstavnika proizvodaca
bitumenskih mjeSavina.

Zapisnik o uzorkovanju mora sadrzavati dovoljan broj podataka relevantnih za potpunu
identifikaciju uzetih uzoraka. Vrsta ispitivanja, ispitne metode i u€estalost ispitivanja u sklopu
investitorske i izvodacke kontrole kvalitete agregata, punila i bitumena navedeni su u
tablicama (Tablice 5.5 i 5.6).

UVJETI ODRZAVANJA GRADEVINE.

OPCENITO O UVJETIMA ODRZAVANJA GRADEVINA.

Odrzavanje prijelaznih naprava objekta je nuzan preduvjet za sigurnost i uporabljivost ceste. Ukoliko
se izmjene okolnosti koriStenja, potrebna je kvalitetna analiza stanja konstruktivne cjeline po kojoj
Ce se projektirati obnova gradevine. Kako bi se postigla sigurnost i oCuvale konstrukcijske osobine
potrebno je imati jedinstven model procjene stanja i standardizirane nacine ojacanja istovrsnih
elemenata. Time se osigurava trajnost, zadrzavaju projektirana svojstva i omoguéava sigurna
upotreba prijelaznih naprava sukladno prometnim potrebama. Kako bi se ostvarili kvalitetni ulazni



podaci za predmetne analize, potrebno je osigurati redovite i cjelovite preglede gradevina te
standardizirati postupke za njihovu provedbu.

Zakonska obveza vlasnika gradevine je da tijekom C&itavog uporabnog vijeka gradevinu u cjelini
odrzava na primjeren nacin kako bi se zadrzala njena bitna svojstva; prije svega mehanicka
otpornost i stabilnost te sigurnost korisnika gradevine. Specificnost odrzavanja objekata u smislu
ove zakonske odredbe odrazava se u Cinjenici da se ove gradevine nalaze u kontinuiranoj javnoj
upotrebi raznovrsnih korisnika prometne infrastrukture, a obzirom na prometnu vaznost moraju
zadovoljavati sve stroze funkcionalne zahtjeve. Prema Zakonu o javnim cestama NN 180/2004 i
Pravilniku o odrzavaniju i zastiti javnih cesta u Republici Hrvatskoj NN 90/14 provode se redovni,
godisnji, glavni i izvanredni pregledi mostova pri éemu su prijelazne naprave neizostavan dio tih
pregleda.

REDOVITI | IZVANREDNI PREGLEDI PRIJELAZNIH NAPRAVA.

Prijelazne naprave, kao sastavni dio cestovnog objekta, prema Pravilniku o javnim cestama NN
90/14 moraju biti podvrgnuti redovitim i po potrebi izvanrednim pregledima.

Redoviti pregledi se dijele na: godidnje i glavne preglede cestovnih objekata. Redoviti pregledi se
odnose na objekte svijetle Sirine vece od 5 m. Upravitelj ceste, odnosno izvodac radova na cesti, je
u obvezi osigurati da se €elini i drveni cestovni objekti pregledavaju najmanje jednom godisnje, a
drugi cestovni objekti prevladavaju se najmanje jednom svake dvije godine. Pri pregledu cestovnih
objekata potrebno je pregledati sve njegove dostupne dijelove, te ovisno o nalazu ili zbog prethodnog
zahtjeva inspekcije za ceste, potrebno je obaviti i specijalistiCka mjerenja i ispitivanja. Glavni pregledi
se obavljaju najmanje jednom u $est godina,te da se pritom pregledaju svi dijelovi objekta i provedu
potreba specijalistiCka mjerena i ispitivanja. Sva oSteCenja koja izazove specijalistiCkim mjerenjima
i ispitivanjima u obvezi je sanirati lzvodac pregleda cesta.

Izvanredni pregledi obavljaju se:

- odmah nakon nastanka dogadaja kao $to su prirodne katastrofe, teze prometne
nesreCe, pozara, eksplozije, klizanja terena te drugih izvanrednih dogadaja koji imaju
negativni utjecaj na prijelaznu napravu,

- pri odredivanju sposobnosti objekta, samim time i prijelazne naprave za preuzimanje
prekomijernih ili izvanrednih opterecenja,

- prije isteka garancijskog roka po izgradniji ili rekonstrukciji,

- na zahtjev inspekcije za ceste resornog Ministarstva.

Upravitelj ceste odreduje sadrzaj i opseg izvanrednog pregleda ceste i imenuje Povjerenstvo za
obavljanje pregleda ceste (u daljnjem tekstu Povjerenstvo). Povjerenstvo o izvanrednom pregledu
ceste sastavlja izvjeSce u kojem daje prijedlog potrebnih mjera. Izvje$¢ée je u roku od sedam dana
po njegovom sastavljanju Povjerenstvo u obavezi dostaviti inspekciji cesta i resornom ministarstvu.

RADOVI IZVANREDNOG ODRZAVANJA PRIJELAZNIH NAPRAVA.

Radove izvanrednog odrzavanja moguce je provoditi isklju€ivo na temelju Projekta izvanrednog
odrzavanja, koji mora biti u skladu s odredbama posebnih zakona koji ureduju gradnju i propisa
donesenim na temelju tih zakona, zakonskih propisima koji ureduju zastitu okoliSa, zakonskih
propisa o cestama i sigurnosti prometa na cestama i propisa donesenim na temelju tih zakona.
Projekt se izraduje na temelju Projektnog zadatka koji izraduje Investitor i u njemu moraju biti



precizirani svi tehnoloski i tehniCki uvjeti, kao i svi ostali uvjeti za izvodenje radova. Za vrijeme
izvodenja projekta, Investitor je duzan osigurat i stalni stru¢ni nadzor, a po potrebi i povremeni
projektantski nadzor.
Opseg pojedinih radova odrzavanja i rokovi za njihovo izvodenje odreduju se ovisno o vrsti javne
ceste, njezinoj namjeni, prometnoj funkciji, veli€ini i vrsti prometa:
Ovisno o svojim znaCajkama, radovi odrzavanja razvrstavaju se u sljede¢e osnovne skupine:
- Neodgodive radove, Cije bi neizvodenje moglo ugroziti javnu cestu i sigurnost
odvijanja prometa,
- Nuzno potrebne radove, koji se izvode u skladu s utvrdenim planom i u odredenim
rokovima,
- Bitne radove za trajno oCuvanje javne ceste i njene funkcionalnosti, zbog €ijeg se
neizvodenja trenutno ne ugrozava javna cesta niti sigurnost odvijanja prometa, a koji
se izvode u skladu s unaprijed utvrdenim planom.

POPIS PROPISA | NORMI

Plan osiguranja i kontrole kvalitete napravlje je na temelju sljedeéih propisa i pravilnika:

- Tehnikim propisom za gradevinske konstrukcije (“Narodne novine“ br. 17/2017)

- Tehni¢kim propisom za Celi¢ne konstrukcije (“Narodne novine* br. 112/2008)

- Tehni¢kim propisom za betonske konstrukcije (“Narodne novine® br. 139/2009)

- Tehni¢ki propis o gradevnim proizvodima (“Narodne novine“ br. 35/2018)

- Tehnicki uvjeti za asfaltne kolnike (“Narodne novine® br. 17/2017)

- Opc¢im tehni¢kim uvjetima za radove na cestama — OTU (HC-HAC, Zagreb, prosinac 2011.)

- Pravilnik o ocjenjivanju sukladnosti, ispravama o sukladnosti i oznaCavanju gradevnih
proizvoda (,Narodne novine® broj 103/08., 147/09., 87/10., 129/11.)

- Pravilnik o nadzoru gradevnih proizvoda (,Narodne novine® broj 113/08.) 9. Pravilnik o
odrzavanju gradevina (,Narodne novine® broj 122/14.)



