TEHNICKA DOKUMENTACIJA

1. PROJEKTIRANO STANJE OBJEKTA
Most Cesma lociran je u 80+480 km, lijevog kolnika autoceste A3: Bregana — Zagreb — Lipovac.
Most je ukupne duljine 109,0 m. Rasponska konstrukcija premoséuje rijeku Cesmu kroz 6 raspona
15,0+18,0+21,0+18,0+15,0+12,0 m. Vozna povrSina mosta je ukupne Sirine 11,0 m, a sastoji se od
zaustavnog traka Sirine 2,50 m, voznog i preticajnog traka, svaki Sirine 3,75 m. Sa obje strane kolnika
su pjeSacke/revizione staze ukupne Sirine 1,70 m sa postavljenom Celicnom elastichom odbojnom
ogradom i zastitnom pjeSackom ogradom.
Rasponska konstrukcija izvedena je kao armiranobetonska oSupljena plo¢a. Visina ploCe je 99,0 cm.
Preko ploce izveden je sloj hidroizolacije, a preko njega su ugradeni slojevi asfalta. Prema dostupnoj
projektnoj dokumentaciji, asfalt je ugraden u dva sloja. Vezni sloj preko hidroizolacije u debljini 4,0
cm i habajuéi sloj u debljini 4,0 cm.
Rasponska konstrukcija oslanja se preko pet stupiSta pravokutnog poprecnog presjeka, i dva
upornjaka. Upornjaci su izvedeni kao masivni upornjaci sa paralelnim krilima.

Dostavljenim izvodima iz osnovnog projekta predvidena je ugradnja prijelaznih naprava tipa ,MPR/A
70 MOSTOGRADNJA GHH". Pregledom stanja na terenu, utvrdeno je da su ugradene prijelazne
naprave tipa ,POLIDIL 75-AL*. Svaka prijelazna naprava sastoji se od ukupno 13 segmenata duljine
1100 mm.

2. ZAKLJUCAK O STANJU ELEMENATA KONSTRUKCIJE

Nakon pregleda osteéene prijelazne naprave na mostu Cesma - lijevo utvrdeno je da je jedan
segment prijelazne naprave ostecen od udarca (vjerojatno ralice) te je doSlo do deformacije spojnih
sredstava i samog segmenta prijelazne naprave te je isti potrebno zamijeniti.

3. TEHNICKI OPIS SANACIJSKOG ZAHVATA

2.1 Nacelni postupak sanacije
RADOVI ZAMJENE PRIJELAZNE NAPRAVE

= Skidanje 1 oSteCenog segmenta prijelazne naprave

* Hidrodinamicko uklanjanje betona kolniCke ploCe i zidica upornjaka na oste¢enom
segmentu ukoliko je potrebno

= |zvedba reprofilacije reparaturnim mortom
= Dobava i ugradnja novog segmenta prijelazne naprave

= Zbrinjavanje gradevinskog otpada



3 UVJETIKVALITETE MATERIJALA ZA SANACIJU

3.1 Polimercementni vezivni mort

Za ostvarivanje dobre veze izmedu starog i novog betona treba upotrebljavati vezni sloj koji je
izraden na bazi polimercementnog veziva.

Kontrolnim ispitivanjem potrebno je dokazati da je prosje¢na (minimalna) prionjivost za podlogu 21,5
N/mm? (21,0 N/mm?).

3.2 Reparaturni mort R4

Polimer-cementni mort klase R4 — tiksotropni HRN EN 1504-3; 2005 (Proizvodi i sustavi za zastitu i
popravak betonskih konstrukcija — Definicije, zahtjevi, kontrola kvalitete i vrednovanje sukladnosti -
3 dio; Konstrukcijski i nekonstrukcijski popravak) treba imati sljedec¢a svojstva:

Veli¢ina zrna Omax =2 mm

Gustoca svjeZzeg morta 2,04 -2,08 kg/dm?
Stati¢ki modul elasti¢nosti > 22.000 (N/mm?)
Vlacna/Tladna ¢évrstoéa nakon 2 dana = 4,0 N/mm?/ = 30 N/mm?
Vlacna/Tladna ¢évrstoéa nakon 7 dana > 5,0 N/mm?/ = 45 N/mm?
Vlac¢na/Tlac¢na ¢évrsto¢a nakon 28 dana 2 8,0 N/mm?/ 2 50 N/mm?
Temperatura ugradnje +5°C do +30°C

Potrebna prosje¢na (minimalna)
* Sva propisana svojstva odredena su na 23°C i 50 % relativne vlaZznosti zraka.

Koristi se gotovi industrijski reparaturni mort, pakiran u vrece ili u silosu, certificiran i sa navedenom
namjenom (kao na pr. MC NAFUFILL KM 250 - Vatrootporni, vlaknima oja¢ani reparaturni mort ili
jednakovrijedni).

3.3 Prijelazne naprave

Ukupni pomak: 75 (£37,5) mm
Duljina pojedinog segmenta 1100 mm
Visina pojedinog segmenta prilagodeno stanju na terenu

Elastomerne segmentne prijelazne naprave

Prijelazna _naprava treba biti_dostavljena na gradiliSte sa valjanim hrvatskim tehnickim
dopustenjem.




4 TEHNICKI UVJETI ZA RADOVE | MATERIJALE

4.1 Opce odredbe za radove

Tijekom sanacijskih zahvata, ugradene materijale efikasno zastititi od pojaCanog vjetra, i zastititi od
temperature <+5°C i >+ 25°C.

Izvoditelj radova mora organizirati i izvoditi sve radove na sanaciji betonske konstrukcije,
najprikladnije primjeni i sukladno Projektu uz primjenu svih propisanih mjera zastite i vazecih propisa
struke i prakse.

Svi radovi na sanaciji moraju biti koordinirani i po dinami¢kom planu od strane nadlezne sluzbe
odobreni.

Kod pripreme, izvedbe i kontrole kvalitete treba se pridrzavati uvjeta iz projekta, a za odredbe koje
nisu specificirane treba se pridrzavati vazeéih normativa i propisa.

Sve radove treba izvoditi iz prethodno ispitanih i tijekom radova kontroliranih materijala.

Uzimanje uzoraka u svrhu kontrolnih ispitivanja obavlja ovlastena organizacija ili izvoditelj, pod
kontrolom nadzornog inzenjera. O uzimanju uzoraka treba sastaviti zapisnik s potpunim podacima.

4.2 Cuvanje i njegovanje izvedenih elemenata slojeva

Njegovanje i zastita pocinju u fazi nabave, prijevoza i uskladidtenja osnovnih materijala na bazi
polimercementnog veziva, akrilata i epoksida, koji ne smije biti izlozen vlazi a narocito
temperaturama <+5°C i >+ 30°C.

Spravljanje reparaturnih mortova kao i izvedeni radovi (slojevi) moraju biti efikasno zasti¢eni od
negativnih utjecaja naglog susenja, a narocito niskih i visokih temperatura. Predvideno vrijeme za
njegovanje je minimalno 7 dana.

Slojevi na bazi epoksida i akrilata moraju biti efikasno zasti¢eni od mogucih vlazenja, niskih i visokih
temperatura tijekom spravljanja i ugradnje, prljanja prasinom i mehanickih ostecenja.

4.3 Spravljanje materijala za ugradnju pri sanaciji

Spravljanje je dozvoljeno samo strojno sa prisilnim mijeSanjem uz maseno doziranje komponenti.
Svi materijali moraju biti zasticeni od oborina, niskih i visokih temperatura.
Kapacitet spravljanja mora biti prilagoden vremenu obrade materijala koji se primjenjuje.
Transport treba organizirati tako da se izbjegne svaka mogucnost gubitka materijala, moguca
segregacija i oneciscenje.

4.4 Uvjeti kvalitete podloge za nastavak odredene vrste radova

Armirano-betonska podloga

Vlac¢na Cvrstoéa prionjivosti 21,5 N/mm2

Hrapavost cca 3 mm

pH otvorene povrsine betona >11,5

Otvorenost strukture 50% (vidljivin zrna agregata)

Vlaznost prilagodena sustavu koji se nanosi



4.5 Ugradnja veznih, zamjenskih i zastitnih slojeva

Polimercementni vezni sloj

Efikasna ugradnja postize se uribavanjem Cetkom kratkih krutih dlaka, na prethodno ociScenu i
navlazenu podlogu (beton nakon hidrodinami¢kog uklanjanja sloja i odstranjivanja skramice i
necistoéa te zaostale vode).

5 PROGRAM KONTROLE | OSIGURANJA KVALITETE

5.1 Uvod

Ovim programom kontrole i osiguranja kvalitete date su smjernice i uvjeti, koje moraju zadovoljiti
gradevinski radovi, ugradbeni elementi i materijali, te daljnje odrZzavanje konstrukcije, sve kako bi se
postigla i odrzala zadovoljavajuc¢a kvaliteta i trajnost gradevina.

Osiguranje kvalitete treba posti¢i tako da se upotrebljavaju samo provjereni i ispitani materijali,
provode ispravne i vjeSte metode gradnje, koji ¢e biti u skladu sa projektom, standardima i propisima
te dobrom praksom.

Svi projektom predvideni sanacijski radovi moraju biti povjereni izvoditelju specijaliziranom za tu
vrstu radova.

Materijali koji se koriste za ugradnju prihvacaju se na temelju valjanih dokaza o kvaliteti, bilo da se
radi o ispravama o sukladnosti, certifikatima i atestima za gotove proizvode, bilo da se kakvoéa
dokazuje ispitivanjem u tijeku izvedbe na izradenim uzorcima kompozita spravljenih na gradilistu ili
proizvodnom pogonu. lzvoditelj navedenu dokumentaciju predaje na prihvacanje i ovjeru nadzornom
inZzenjeru ili projektantu.

Kontrolu kvalitete treba provesti stalnim nadziranjem radova u svim fazama od strane nadzornog
inZenjera i drugih specijalistickih inspektora i institucija za kontrolu i ispitivanje materijala, kao i svim
potrebnim ispitivanjima kvalitete materijala ili gotovih gradevinskih elemenata.

Na kraju izgradnje izvodac je duzan pribaviti konacan izvjestaj o kvaliteti betona kompletnog objekta
ili konstrukcije.

Materijali koji se koriste za ugradnju trebaju imati valjane dokaze o kvaliteti, bilo da se radi o
valjanim certifikatima i atestima za gotove proizvode, bilo da se kakvoéa dokazuje
ispitivanjem na, u tijeku izvedbe izradenim uzorcima gradiva spravljenih na gradiliStu ili
proizvodnom pogonu.

Materijali koji se ugraduju u konstrukciju podlijezu specifikacijama iz pravilnika i normi:
- Tehnicki propis za gradevinske konstrukcije (NN 17/2017)

- Tehnicki propis o gradevnim proizvodima (NN 33/10, 87/10, 146/10, 100/11, 130/12,
81/13, 136/14 i 119/15)

- Pravilnik o ocjenjivanju sukladnosti, ispravama o sukladnosti i oznaavanju gradevinskih
proizvoda (NN 103/09, 147/09, 87/10i 129/11)

- Op¢i tehni€ki uvjeti za radove na cestama, IGH d.d., 2001.g
- Tehnicki uvjeti za asfaltne kolnike Hrvatske ceste d.o.o., 2015.9.

- HRN EN 206-1:2006; Beton -- 1. dio: Specifikacije, svojstva, proizvodnja i sukladnost
(uklju€uje amandmane A1:2004 i A2:2005) (EN 206-1:2000+A1:2004+A2:2005)

- HRN EN 1504:1-10; Proizvodi i sustavi za zastitu i popravak betonskih konstrukcija --
Definicije, zahtjevi, kontrola kvalitete i vrednovanje sukladnosti, dio 1-10.

5.2 lzvjeS¢e o izvedenim radovima

Da bi se sacuvali svi podaci o izvedenom stanju, potrebno je po zavrSenom poslu izraditi izvjeS¢e o
svim izvedenim radovima na sanaciji gradevine. Poseban naglasak u tom izvjeScu treba staviti na
eventualne izmjene u odnosu na predvideno projektom.



5.3 Specifikacije gradevinskih proizvoda

Svi gradevinski proizvodi koji ¢e se ugradivati dopremati ¢e se iz pogona i tvornica izvan gradilista.
Za svaki od njih svaka isporuka gradiliStu mora imati izjavu o sukladnosti proizvodaca i vazecu
potvrdu sukladnosti s odgovarajuéom normom, ako je odredenim propisom uvjetovana, odnosno
tehnic¢ko dopustenje, ako norma za njega ne postoji. JoS prije prve isporuke za svaki novi proizvod,
koji Ce se ugradivati u gradevinu, nadzornom inZenjeru treba za njega dostaviti sve potrebne podatke
i potvrde o kvaliteti i ishoditi njegovu suglasnost za ugradnju.

5.4 Tekuéa i kontrolna ispitivanja

Tijekom izvodenja radova provodit ¢e se tekuca i kontrolna ispitivanja radi potvrde postignute
kvalitete. Tekuca ispitivanja su troSak Izvodaca radova a treba ih provoditi ovlastena institucija za
provedbu trazenih ispitivanja. Kontrolna ispitivanja su troSak Narucitelja radova. Izvodacku kontrolu
kvalitete putem ispitivanja obavlja izvoda¢ radova ili ih moZe povijeriti laboratoriju akreditiranom za
metode ispitivanja propisane ovim projektom (prema HRN EN ISO/IEC 17025). Kontrolna ispitivanja
mogu se povjeriti samo laboratoriju akreditiranom za metode ispitivanja propisane ovim projektom
(prema HRN EN ISO/IEC 17025)

Tijekom izvodenja radova treba kontinuirano (svakodnevno) ispitivati:

A. podlogu na koju se nanose sanacijski materijali
B. sanacijske materijale/sustave za projektirana rieSenja



